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技术数据单
ZOLDINE®ZE  OXAZOLIDINE

特制的合成鞣剂

CAS注册号：7747-35-5
EINECS（即：欧洲现有化学物质名录）号：231-810-4

ZOLDINE ZE 是一种杂环的化学原料，在各种皮革鞣制操作中已显示出强烈的功效。当使用于皮革鞣制中时，ZOLDINE ZE 能提供以下好处：

· 改善皮革的柔软性和丰满度

· 促进铬的更有效吸收

· 减少废水中的铬含量

· 与其他方法相比能产生出更紧密的粒面

· 给予出众的耐光性（减少发黄）

· 允许不加额外铬的复鞣

· 与戊二醛相比能提供更有效的碱化

ZOLDINE ZE 能顺利地与戊二醛相竞争。ZOLDINE ZE以等于或低于所需戊二醛的那些浓度，所能提供的优点除了以上所列之外还有许多其他的优点。
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典型的特性

以下是ZOLDINE ZE R 典型特性。

不代表产品规格。

比重，30/20℃……………………………………1.085
沸点，在15毫米汞柱液压时℃…………………71
凝固，℃ …………………………………………~0
表面张力，在25℃时 dynes/cm. ………………36.5

PH………………………………………………… 8-9

闪点，塔格闭式闪点，℉ ………………………175

可溶于水，乙醇，苯，氯代烃类和丙酮。

纯度，按重量％……………………………最小80.0

总恶唑烷，按重量％………………………最小95.0

颜色Gardner ……………………………………最大8

水，按重量％…………………………………最大5.0

*测试方法按要求加以利用。

在皮革的鞣制过程中使用ZOLDINE ZE能使铬或植鞣剂更轻易，更快速，更深，更加均衡的遍布到生皮中。因而大大改善皮革的触觉和手感。因为通过使用ZOLDINE ZE更多的铬被吸收，所以在制革厂废料污水中只含有较少的未利用的铬。在实验中，通过使用ZOLDINE ZE鞣制污水的铬含量减少90%（详情看ANGUS基准第34条）。当ZOLDINE ZE与勤务员一起使用于软化浸酸过的皮张的最初鞣制工艺时，ZOLDINE ZE能提供给皮革出众的性能。ZOLDINE ZE能在蓝湿皮的铬复鞣中或按需要在无额外的铬处理的复鞣中，提供相类似的效果。这样的复鞣在有或没有植物衍生的鞣剂存在的情况下都能进行（详情看ANGUS基准第37条）。

----------------------------------------------------------------

使用ZOLDINE ZE进行鞣制

ZOLDINE ZE能应用于鞣制工艺中几个重要环节。使用的时间与添加的剂量主要由特定的制革生产过程中所需要的皮革类型决定。本产品使用的具体例子过会儿在这份资料中给出。ZOLDINE ZE在用于鞣制时是完全溶于水的，并且通常与大多数化学品相容。本产品能在一个很大的PH范围内和一种固定率下与生皮物质发生不可逆反应，且操作环境很容易控制。虽然本产品在PH值为2.这样低的环境下也能作用于浸酸裸皮，但要得到最成功的效果，ZOLDINE ZE最好在PH值为4.0或更高的环境下使用。就像进行大多数不可逆反应一样，当转鼓中的温度升高时，ZOLDINE ZE鞣制会更快的完成。转鼓中ZOLDINE ZE浓度的增加也会使固定更加快速。

----------------------------------------------------------------

伴合ZOLDINE ZE——铬鞣法

ZOLDINE ZE与铬剂结合使用的鞣制可以在鞣制转鼓中顺利完成。如此合并的鞣制减少了复鞣的必要，从而节省了工序的时间。因为ZOLDINE ZE高PH值的缘故，中和的时间大大的减少并且一些情况甚至可以除去。

在铬鞣的基础上再复鞣

ZOLDINE ZE也可以作为复鞣剂单独或铬复鞣剂一起使用。

ZOLDINE ZE在染色和加油转鼓中可以快速进行复鞣。由于本产品在这一工序中与大多数染料和油脂相容，因而在染色和加油工序中ZOLDINE ZE能在任何时间被使用。但注意确保PH值大约为4.0。以这种方式应用ZOLDINE ZE的复鞣法在工序中可得到更好的曲挠性；它能流畅地流动，毫无妨碍。ZOLDINE ZE也能在高于周围温度的环境下进行。

----------------------------------------------------------------

羊毛皮和毛皮的鞣制

新西兰皮革和皮鞋研究协会组织就ZOLDINE ZE在未浸酸的棉羊毛皮的无铬和PH值可调节的鞣制中的价值已给予报道：在再浸水后，加1000%的水@35℃；10 g/1 ZOLDINE ZE；甲酸以得到需要的PH值；8小时时间。7.0的PH值能给予皮革最高的最后收缩温度，当5.0的PH值能产生最白的羊毛。在这种方式中ZOLDINE ZE的自动碱化效果会持续并且能避免因过度碱性所引起的羊毛变黄。

其他资料来源已单独证明ZOLDINE ZE不像戍二醛，不会在浅色羊毛和毛皮的鞣制中引起污点和发黄。

----------------------------------------------------------------

ZOLDINE ZE在鞣制操作中的其他优点

1、使用ZOLDINE ZE能减少鞣液中最初的铬浓度。

2、当与碳酸氢钠和氧化镁同时使用时，ZOLDINE ZE固有的PH值能提供优越的鞣液碱性。

3、使用ZOLDINE ZE的鞣制尤其增加植鞣革的热稳定性（收缩温度）。

4、使用ZOLDINE ZE鞣制的皮革将会表现出较好的耐汗性。

5、使用ZOLDINE ZE的皮革鞣制将会增强的染料附着力并改善后处理中防水剂的使用。

建   议   的   起   始   配   方

普通的鞣制浸酸裸皮

80%水

8%氯化钠                  10分钟6-7°Be
0.5%甲酸钠                10分钟

0.5%甲酸                  10分钟 

1%硫酸                   30分钟PH2.8 

7%铬                     2小时

0.45%氧化镁              6小时PH3.8-4.0

1%ZOLDINE ZE           1小时

水洗。搭马2-3天。按照需要片皮，削匀与复鞣。

白色鞋面革1.2-1.4毫米浸灰剖层母牛皮

水洗       流水洗               5分钟

           闷洗                 15分钟

控水

复鞣       100%水，35℃

1% ZOLDINE ZE     20分钟

3%铬合成鞣剂（Blancorol RC）30分钟

中和     0.5%甲酸钠            30分钟PH4.4

水洗

复鞣       100%水，35℃

3%酚类合成鞣剂（ Baysyntan DLE）

2%丙烯合成鞣剂（Regulan RE ）

2%代替型合成鞣剂（Regulan S）

1%代替型鲸蜡油（Morite 151）50分钟

0.5%甲酸                   15分钟

水洗

250%水，60℃

1%二氧化钛                10分钟

4%硫酸化牛蹄油（Morite STB）

4%代替型鲸蜡油（Morite 151）

1%原料牛蹄油（Morite Neats）  60分钟

1%甲酸                 20分钟PH3.8

水洗 

工作鞋面革1.8-2.0毫米蓝湿皮

水洗       300% 水，45℃               15分钟

控水

100%水，40℃

3%铬26/33                  30分钟

1%分散/中和剂（Mexitan C）

0.5%甲酸钠                 20分钟

0.5% ZOLDINE ZE

4%漆叶植物鞣质（S-63）

2%丙烯合成鞣剂（Lynntan SC-100）

1%代替型鲸蜡油（Morite 151）60分钟

0.5%甲酸                   15分钟

水洗

200%水，50℃

2%染料（Black ARG）        20分钟

1%硫酸化牛蹄油（Morite STB）

1%原料牛蹄油

2%乳化的羊毛脂油（CTB#4）  60分钟

1%甲酸                      20分钟

水洗

特别柔韧的鞋面革  蓝湿母牛皮

水洗       水，35℃                     30分钟

复鞣      100%水，30℃

3%铬合成鞣剂（Lecosin H-18）

1% ZOLDINE ZE               30分钟

1%亚硫酸化油（ON-200）

3%酚类合成鞣剂（Lecosin CR ）30分钟

0.5%甲酸钠                   5分钟

0.2%碳酸氢钠              50分钟PH4.5

水洗

乳液加油  250%水，55℃

2%酚类合成鞣剂（Lecosin CR ）30分钟

1%二氧化肽

2%磷酸化油（#232）

3%亚硫酸化油（ON-200）

5%硫酸化牛蹄油（Morite STB）30分钟

0.5% ZOLDINE ZE  30分钟

1%甲酸  20分钟

水洗

用于家具或车座套用革的鞣制头层革2.2毫米蓝湿皮     

回湿    400%水                              

0.5%脱脂剂(Linco SC-10)      10分钟       

水洗                                               

中和                                               

&复鞣   200%水                             

2%碳酸氢铵                          

1%碳酸氢钠                60分钟    

1%酚类合成鞣剂(Lecosin CR)

1%分散剂(Lecosin CR)     40分钟PH6.5

水洗

染色    150%水

1%氨

1%渗透剂(L-105)

2%染料(Black FC 200%)     60分钟

300%水,60℃

1%甲酸                10分钟PH5.0

水洗

乳液加油 300%水

10%代替型鲸蜡油(Morite151)

10%磷酸化油(#232)         30分钟

1%ZOLDNE ZE             30分钟

1%甲酸                    15分钟

水洗

服装革  0.9-1.0毫米母牛皮

水洗   流水洗                     20分钟

复鞣   100%水,35℃                

1%ZOLDINE ZE             35分钟

中和   1%碳酸氢氨                10分钟

1%碳酸氢钠             60分钟PH6.0

1%ZOLDINE ZE             45分钟

水洗

染色    50%水,25℃

1%渗透剂(L-105)

2%黑色染料                  30分钟

1%甲酸                      20分钟

1%固定剂(Linco CRF)          20分钟

水洗

乳液加油   250%水,60℃

1%顶涂黑色染料            30分钟

6%磷酸化油(#232)

14%亚硫酸化油(Morite962) 

1%原料牛蹄油(Morite Neats)    60分钟

1%甲酸                      10分钟

1%甲酸                 10分钟PH3.8

水洗

 服装绒面革     0.7-0.8毫米猪皮

 水洗        流水洗              30分钟

 复鞣        100%水,35℃

             2%ZOLDINE ZE      45分钟

 中和        2%碳酸氢铵        60分钟PH5.5-6.0

 水洗                               

  染色       200%水

             1%氢

             1%渗透剂(Linco P)

             2%染料              30分钟

水洗

乳液加油    8%磷酸化油(#232)

10%硫酸化油(S-1048)

2%原料油(LM oil)                  60分钟

1%甲酸                           10分钟

1%甲酸                           10分钟

水洗
手提包面革    1.4-1.6毫米母牛皮

回湿          600%水,50℃

0.5%润湿剂                  30分钟

水洗

复鞣       100%水,35℃

         1%ZOLDINE ZE                 20分钟

3%铬26/33                30分钟

中和          0.5%甲酸钠                 10分钟

0.2%碳酸氢钠          35分钟PH4.3

水洗

复鞣          100%水

1%代替型鲸蜡油(Morite 151)

3%坚木

2%丙烯合成鞣剂(Lynntan SC-100)

2%代替型合成鞣剂(Kortan MX)    60分钟

0.5%甲酸                        10分钟

水洗

乳液加油  250%水

2%染料                         25分钟

1%代替型鲸蜡油（Morite 151）

2%硫酸化油（Morite G-82）

0.5%原料牛蹄油（Morite Neats）   60分钟

1%甲酸                         20分钟

水洗

抛光手提包面革1.6毫米母牛蓝湿皮

回湿      300%水，35℃         25分钟

控水

复鞣      100%水，35℃

0.4%甲酸             5分钟

1.5%锆鞣剂（Neosyn Z）   40分钟

水洗

复鞣      30%水，35℃

2%分散性合成鞣剂（Mexitan C）

2%代替型合成鞣剂（Sintan CF/3）

8%漆叶鞣质（S-63）

4%荆树皮鞣质

1%ZOLDINE ZE

1%乳化的羊毛脂油（CTB#4）

1 .5%染料（Yellow M4G）   60分钟

水洗

复鞣      100%水，35℃

1%分散性合成鞣剂（Mexitan C）

4%漆叶鞣质（S-63）

4%植物鞣质（Quebracho ATS）

0.5%ZOLDINE ZE

1%乳化的羊毛脂油（CTB#4）   60分钟

200%水

1%甲酸                     30分钟

1%铬  26/33                30分钟

水洗

乳液加油  200%水

2%代替型鲸蜡油（Morite 151）

1.5%乳化的羊毛脂油（CTB#4）

1.5%原料牛蹄油  60分钟

0.5%甲酸  20分钟

水洗

毒理学

ZOLDINE ZE的老鼠口服后一半受试动物致死的剂量（LD50）是：雄性5250mg/kg，雌性3680mg/kg。使用兔子作为测定，LD50 (经皮肤)是1948mg/kg。由于其低挥发性，因而吸入ZOLDINE ZE蒸气的潜在危险性几乎没有。尽管如此，我们用鼠进行了4个小时雾气吸入实验。吸入后杀死一半受试动物浓度（LC50）测定为3.1mg/L。基于这些数据，ZOLDINE ZE被认为有轻微的毒性。当然，ZOLDINE ZE不符合美国职业安全与健康管理局（OSHA Hazard Communication）标准（29CFR 1910.1200 附录A）颁布的有毒化学品的定义。

依据‘Draize’眼睛及皮肤测试（Draize et al.），ZOLDINE ZE对眼睛和皮肤是有强烈刺激的。然而，用美国运输部（U.S.Department of Transportation）规定的方法测定，它不是腐蚀剂。

使用兰茨泰纳和雅克布斯（Landsteiner and Jacobs）方法将ZOLDINE ZE注射进豚鼠的皮肤内来测定其对皮肤过敏的可能性。没有观察到过敏反应。两项额外的实验由志愿者小组参加人体实验。在诱导期间，201名受试个体中只有一名受试者出现明显的过敏，其他无防护的受试小组成员中12%对ZOLDINE ZE重量为溶液3%的溶液发生不同程度的刺激。

使用通常称为安氏实验（Ames test）的方法对诱导有机体突变的活动性进行试验，ZOLDINE ZE被鉴定无诱变性，同样地，在体外试验中ZOLDINE ZE不会引起中国仓鼠卵巢细胞中重大的染色体变异。也不会引起人工培殖的初生老鼠肝脏细胞中非常规DNA合成。

急救

假如眼睛接触，用大量水冲洗眼睛至少15分钟，应该注意使受伤者的眼皮保持张开。看内科医生。

假如皮肤接触，用肥皂和水彻底地清洗暴露的区域。污染的衣服在重新使用前需进行清洗。

假被摄取，不要劝诱呕吐。喝大量牛奶，蛋清或白明胶（如果这些都无效，水也可。）看内科医生。

………………………………………………………
操作和存储

基于ZOLDINE ZE的毒理学，液体与皮肤和眼睛的直接接触是最重要的注意事项。工人在操作ZOLDINE ZE时需佩戴附有化学护目镜或保护镜的正面护罩。应该穿戴橡胶手套和围裙以免皮肤和ZOLDINE ZE液体接触。

像大多数氨基化合物，ZOLDINE ZE对铜，铝或它们的合金有腐蚀作用。存放在离开热源的干燥场所。保存在原有的容器中。保持容器密封。

按照美国交通运输部（DOT）的定义（塔格闭式闪点，175℉），ZOLDINE ZE是易燃液体。遇明火它会燃烧。用水喷射器，CO2，泡沫或干的化学熄灭剂来熄灭着火的ZOLDINE ZE。

……………………………………………………
警惕标记

ZOLDINE ZE的标记显示这些警告说明：

WARNING!（警告！）

GAUSES IRRITATION（引起刺激）

COMBUSTIBLE LIQUID（易燃液体）

Avoid contact with skin,eyes,and clothing.（避免与皮肤，眼睛和衣物接触。）

Wash thoroughly after handling.（操作后彻底清洗）

Keep away from heat and open flame.（远离热源和明火）

FOR INDUSTRIAL USE ONLY（工业专用）

……………………………………………………
环境影响

应注意避免ZOLDINE ZE排放到周围环境。但是，在《资源保护与回收法案》（Resource Conservation and Recovery Act）下颁布的法令，根据40CFR第261部分 ，ZOLDINE ZE不属于危险的废弃物。

当在自然环境中稀释后或消散后，基于以下的研究结果看，不会对野生动植物产生明显的危害。

ZOLDINE ZE对鹌鹑的LD50（经口服）是1,100kg。在8天里以5，000ppm混进食物中的饮食研究中，鹌鹑或野鸭无死亡率。

ZOLDINE ZE 96小时的LD50测定如下：

鲑鱼                   240mg/L

大太阳鱼               130mg/L

桃红虾                 138mg/L

对大型蚤的48小时的LC50是42mg/L和对牡蛎的96小时的EC50值（即：产生50%最大效应的效应位浓度）是35mg/L。

………………………………………………………..

海运和包装

在美国交通运输部（DOT）的规章中或在海洋和航空运输国际法令中，没有被划分为危险品。

ANGUS使用的提单描述是：

 LEATHER SOFTENING COMPOUND，NOI NMFC ITEM 50237CLASS 70。TRADE NAME=ZOLDINE ZE

（即：皮革软化化合物，NOI NMFC商品550237等级10。贸易品名称=ZOLDINE ZE）

Shiping Containers     Net Wt.      Gross WT.

（海运集装箱）     （净重）     （毛重）

5-gallon poly drum        45lb          48lb

（5-加仑  聚乙烯桶）  （45磅）

55-gallon poly drum       450lb        470lb

ZOLDINE ZE也适用货舱，油罐车和油槽车出货。当用货舱出货时ZOLDINE ZE的正确名称是Combustible liquid,n.o.s(7-Ethyl-bicycloxazolidine)（即：易燃液体，n.o.s(7-乙基-bicycloxazolidine)）;危险等级Combustible liquid（即：易燃液体）；识别号：NA1993；包装的批组III。

[image: image3.jpg]RESTFHLEIAMLN

WOHANDICO CHEMICAL 604D,




_1199112136.psd

